招标公告 ——静电纺丝装置
上海第二工业大学工学部拟对静电纺丝装置项目进行询价采购，诚请合格的供应商前来报价。
一、供应商的资格要求：
（1）投标方具有独立法人资格及相应经营范围，具备国家或有关政府部门颁发的资质证明文件；

（2）投标方具有良好的财务状况，依法缴纳税收和社会保障资金；
（3）投标方具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的证明材料；

     （4）投标方在其经营范围内具有良好的信誉和相应的业绩； 

     （5）投标方在近3年内的经营活动中没有重大违法记录；
（6）代理商投标必须获得制造商对本次招标的授权；

（7）在上海本地必须具有服务队伍，且能够提供及时的技术服务；
（8）供应商提供三项类似业绩证明，以合同或中标通知书为准；
（9）本项目不接受联合体投标。
二、交货期：合同签订后6周。

三、付款方式：

   （1）合同签订后需方向供方支付合同总价的30%预付款；

   （2）货物到校，安装验收、培训通过，供方开具全额发票并将5%质保金汇入需方账户后，需方向供方支付合同总价的70%。

   （3）项目整体运行正常，一年后5%质保金无息返还供方。 
四、招标文件的组成：
1.投标书；
2.报价一览表；
3.技术规格及商务条款偏离表；
4.资质文件：
1）证明投标方法律地位的文件（企业法人的营业执照复印件加盖公章、税务登记证和组织机构代码证复印件加盖公章）；
2）投标方认为有助于向评标委员会证明其资质和能力的其他文件（含相关成功案例）。
五、请投标单位下载项目询价文档，并于2016年11月9日上午9∶00前把标书（一正二副，用文件袋密封，注明投标项目名称，并加盖公章）送至资产管理处（上海浦东金海路2360号1号楼1215室）。
注：复印件必须加盖公章
1.联系人：陆园、宰炎炜
2.联系电话：021-50216493

上海第二工业大学招标采购办公室
                                                           2016年11月2日
询 价 文 件

项目名称：静电纺丝装置

上海第二工业大学招标采购办公室
2016年11月

附件1                       投标书
 上海第二工业大学：     
（报价单位全称）授权 （全权代表姓名）（职务、职称）为全权代表，参加贵方组织的（项目编号、项目名称）招标的有关活动，并对
进行投标。为此：
1、 我方提供报价须知规定的全部报价文件：报价文件一式三份，其中一份正本、二份副本；
2、 投标货物的总投标价为（大写）：    元整人民币，供货日期为：      。
3、 我方保证遵守报价须知中的有关规定。
4、 我方保证忠实地执行买卖双方所签署的经济合同，并承担合同规定的责任义务。
5、 我方愿意向贵方提供任何与该项目投标有关的数据、情况和技术资料。
6、 我方愿意履行自己在报价文件中的全部承诺和责任。
7、 本投标自开标之日起90个日历日内有效。
8、 与本项目有关的一切往来通讯请寄：
地址：
邮编： 
电话： 
传真：
报价单位授权代表签字：
报价单位名称（盖公章）：
日期：   年   月   日
 附件2                     报价一览表
报价单位名称：__________________________
项目名称：静电纺丝装置
	序号
	报价项目名称
	数量
	报价
（RMB）
	其它优惠承诺
	备注

	1
	静电纺丝装置
	   1台

	大写：
小写：
	
	

	2
	交货期（日历天）
	

	3
	质保期
	


货币单位：元
注： 
（1）若本表与报价格式其他部分在内容上有出入，以本表为准。
（2）上表中“总报价”为所报费用应包含整个项目过程中可能发生的所有费用。报价单位在报价时必须充分考虑本项目所需要求，如果在报价中有缺项和漏项，则将被认为该项的价格已经包含在其他项中。采购人在签订合同的时候，不会对应谈单位缺漏项的金额给予补偿。
报价单位授权代表签字：
报价单位名称（盖公章）：
                                     日期：   年   月   日

附件3                   技术规格及商务条款偏离表
报价单位名称：____________ 

	序号
	名称
	招标规格
	投标规格
	偏离
	说明

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


报价单位授权代表签字：
报价单位名称（盖公章）：
                                     日期：   年   月   日
附件4           静电纺丝设备配置要求
1. 系统配置要求

1.1    仪器具有定位、自动模式1、自动模式2三种模式，是基于电纺丝技术利用聚合物溶液在强电场中的喷射作用制备超细纤维的装置。为客户提供全面、安全、小型化的纺丝设备，可适应多种材料，满足试验阶段对不同材料在各种不同电压电场下的实验研究。同时，能满足小规模的批量生产任务，及多喷头纺丝的工作需求。
2.  技术参数要求

2.1规格
*2.1.1输入电压：220V（AC）；
*2.1.2频率：50/60Hz ；

*2.1.3最大功率：2000W；

*2.1.4尺寸：1100X790X1000(mm)； 

*2.1.5外形：半透圆弧柜体
2.2 使用环境
*2.2.1环境温度：5℃～35℃；
*2.2.2湿度：< 80%
2.3材料
2.3.1机械装置：钢结构、铝材、环氧树脂面板、绝缘材料；

2.4电源
*2.4.1正极性高压输出电源：电压等级，0~+40kV；
*2.4.2 负极性高压输出电源：电压等级，0~-10kV；
*2.4.3电压调节方式：连续可调；

*2.4.4稳定度：≤0.1%；
*2.4.5电压输出极性：正/负极性；

*2.4.6显示方式：数字显示；

*2.4.7电压调节精确度：0.01KV；

*2.4.8电流显示精确度：1μA；

*2.4.9电源保护方式：自复位；
*2.4.10工作时间：连续；
2.5 控制系统

*2.5.1显示：7寸真彩液晶触摸屏；

*2.5.2控制精度：≤0.001 ；

*2.5.3运行方式：单轴、4轴联动；

*2.5.4程序：手动模式、定点喷射模式、自动运行模式； 

*2.5.5参数设置： 可单独设置各轴参数；

*2.5.6功能设定：工作过程中参数改变实时响应无需停机，操作参数可以自动存储，历史数据可查，可调用实验参数，可任意设定实验时间并显示实验进展时间、剩余液量、推进距离等；
3 喷头/支架
*3.1金属针头；

*3.2同轴纺丝头：全不锈钢互换式同轴喷头； 

4 纺丝形式

*4.1水平纺丝形式

5 推进器

*5.1安装位置：机箱内；

*5.2推进器数量：2个；

*5.3推进速度：0.001mm/min  （最低满足0.1ml/h）；
*5.4推进器移动距离：0--110mm；

*5.5推进扭矩：超大扭矩；

*5.6机械特性：精密滚珠丝杠；

*5.7推进器高度：高度可调节；

*5.8喷头角度：-25°～+25°
6 移动工作平台

*6.1安装位置：机箱内部；

*6.2工作台数量：1个；

*6.3工作台移动速度：1-600mm/min；

*6.4工作台移动距离：0-300mm；

*6.5机械、电气性能：精密滚珠丝杠；

*6.6手动调节距离：0-300mm

7 收集装置

*7.1安装位置：机箱内部；

*7.2平板接收：直接在平板上收集纺丝；

*7.3气体传感器收集：直接在气体传感器上收集纺丝；

*7.4螺旋电极收集：直接在螺旋电极上收集纺丝；

8附属装置
*8.1照明：防水防爆照明灯；
*8.2纺丝观测灯：LED射灯；

*8.3加热媒介：加热管；

*8.4加热功率：900W；

*8.5温度显示：数字显示；

*8.6温度控制：自动控制；

*8.7控温范围：箱体最高60°C

*8.8单排风

9安全防护

*9.1高压电源放电、过压报警；

*9.2旋转警示灯；

*9.3门声光报警；

*9.4门锁互锁；

*9.5急停按钮
10售后服务
*10.1免费现场安装培训，负责2-3人，熟练操作该仪器；

*10.2仪器整机保修一年，不含耗材配件；

*10.3仪器终身提供上门维修服务；

*10.4仪器能做到在接到用户的报修请求后2小时之内做出答复，48小时内到达现场
